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Artikel Asolast | TN
= “Maschinenrahmen :

= oshmerretmen

Typenauswahl: T

1. Ermittlung der Lasten an den Auflagerpunkten. Bei einfa-
chen Maschinen mit mittiger Schwerpunktlage ist lediglich
das Maschinengesamtgewicht gleichméafig durch die d
vorgesehene Auflagerzahl zu teilen, ansonsten ist die
Gewichtsverteilung pro Aufstellpunkt zu ermitteln.

Funktion der Nivellierung
2. Anhand der in der Auswahltabelle genannten Beispielma-
schinen und der ermittelten Belastung kann der entspre-
chende Typ ausgewdhlt werden. (Durchmesser Gewindestange — Bohrung Maschinenful3 beachten)

Gerne dimensionieren wir fur Sie die ASOLAST-Maschinenfulie. Bitte teilen Sie uns dazu folgende Angaben mit:
< Anzahl der Aufstellpunkte

» Gesamtgewicht

« Lage des Schwerpunktes der Maschine

« Drehzahl oder Hilbe je Minute

< Durchmesser der Befestigungsbohrungen der Maschine

Auswahltabelle

Pressen- und Stanzautomaten | Flachschleif- Fras- Rund- Allgemeine | Maximale
EDV-Bestell- bis bis bis und Dreh- | maschine schleif- Maschine statische
Typ nummer 100 H/min. | 150 H/min. | 200 H/min. | maschine maschine Belastung
empfohlene Belastung in kg inkg
73-2 0661 0000 0732 95 60 60 85 100 135 210
73-3 0661 0000 0733 170 100 100 150 200 250 400
90-2 0661 0000 0902 120 120 160 220 275 450
90-3 0661 0000 0903 350 180 100 180 280 370 450 720
120-2 0661 0000 1202 500 300 200 270 400 640 1200 1400
120-3 0661 0000 1203 1000 580 250 480 350 590 1400 2800
150-2 0661 0000 1502 1200 600 260 500 900 1600 2200 3000
150-3 0661 0000 1503 2200 1000 400 900 1780 3200 3500 5000
200-2 0661 0000 2002 2500 1500 900 1500 2400 3500 4500 6000
200-3 0661 0000 2003 5000 1700 1000 2300 3500 4000 8000 10000

schwingungsisolierend « kdrperschallddmmend ¢ stof3absorbierend
hohenverstellbar  verankerungsfrei  alterungsbesténdig
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Artikel Asolast

ASOLAST-MaschinenfiiBe absorbieren StotRe, dam-
men Korperschall und Erschitterungen, die entweder
von der Maschine ausgehen oder vom Gebaude auf
z. B. empfindliche Geréate einwirken.

Bei richtiger Typenauswahl ist die Maschine standfest
und eine Bodenverankerung nicht notwendig. Einfa-
che Montage sowie die Nivelliermoéglichkeit zeichnen
die ASOLAST-MaschinenfiiBe aus.

Alle ASOLAST-MaschinenfiRe sind in einer hochwer-
tigen 6l- und fettbestdéndigen Perbunan-Qualitat
gefertigt und mit einer verchromten Stahlkappe verse-
hen.

Die MaschinenfliiRe eignen sich fir die befestigungs-
lose Aufstellung von Maschinen und Geraten aller Art:
Z. B. Dreh- und Frasmaschinen, Bohrwerken, Bearbei-
tungszentren, Flaschenabfillanlagen, Holzbearbei-
tungsmaschinen, Kompressoren, Pumpen, Stanzauto-
maten, Stromaggregaten, Ventilatoren, Verpackungs-
maschinen, usw.

Technische Daten

FUr Maschinen, bei denen grolie horizontale Krafte
auftreten, lassen Sie bitte durch uns die geeigneten
Elemente auswaéhlen.

Montagehinweis:

Die Maschinenfiiie werden bei angehobener Maschine
mit einer Befestigungsschraube, die zum Lieferum-
fang gehort, lose montiert.

Nach dem Absetzen der Maschine am endglltigen
Aufstellungsort kénnen die Befestigungsschrauben
zur Nivellierung in die Maschinenfule eingeschraubt
werden. Dabei ist darauf zu achten, dass bei der
Nivellierung alle Maschinenful3e, die auf der tiefer
héngenden Seite der Maschine liegen, zur Verteilung
der Belastung nachjustiert werden missen.

AnschlieRend wird die Stellschraube mit der Konter-
mutter fixiert.

73-2 73-3 90-2 90-3 120-2 120-3 150-2 150-3 200-2 200-3
Dinmm 73 73 90 90 120 120 150 150 200 200
dinmm 53 53 73 73 95 95 120 120 170 170
Hinmm 30 30 35 35 35 35 40 40 45 45
Nivellierhohe in mm +10 +10 +10 +10 +12 +12 +12 +12 +15 +15
Gewinde M 10 M 10 M 12 M 12 M 12 M 12 M 16 M 16 M 20 M 20
Gewindeldnge in mm 60 60 100 100 100 100 100 100 120 120
empfohlene statistische
Mindestbelastung in kg 8 10 15 20 30 50 75 100 120 150
maximale statistische
Belastung in kg 210 400 450 720 1400 2800 3000 5000 6000 10000
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